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パーツリスト

炉体部
炉体(上)

炉体(下)

軸部(前後2種)
軸受け台(前後2種)

小屋
軸受ふた 4個

台車部
天秤(上) 2個
天秤(下) 4個
台車 3種8個

組立順序
各部品を切り出します
下地を整え、塗装します
各部品を組み立てます

小屋側

開放側

段付き

・塗装
作例車体はMrカラー黒下地＋サーフェイサ マホガニーを使いました。
場所により、焼鉄色などでアクセントをつけるといい感じになります。

・台車
走りが悪い場合は、軸受け部分を軽く削ることで改善することがあります。



M2ネジは下穴1.6〜1.7mm M1.4ネジは下穴1.1〜1.2mm
ドリル穴をさらってください。これを行わない場合、割れることが多いです。
ふたのΦ1.6は、一気に開けると割れるのでΦ1.0→Φ1.2→Φ1.6と進むと割れにくいです

組立の注意点
・台車〜天秤,天秤〜軸受け台の取付けはM2ネジ
・炉体〜軸受けふたの取付けはM1.4ネジ

M2

M2

M1.4

Φ1.5-1.6



・炉体上下の赤矢印部分は整形上の形状です
接着前に削り落としてください

・炉体上下は接着時テープ類にて拘束した後に
瞬着を流し埋めてください

・緑矢印が干渉する場合は現物に合わせて
削り落としてください

・炉体の軸パーツは厳密に芯を出す必要は
ありません

・炉体下の蓋パーツは
点灯加工用に別体に
していますが、不要な
場合は埋めてください


